PRENSADORA - SERVICIO
CRIMPING - SERVICES

CS estandar izquierda
CS estandar derecha

Modelo Z

OPCIONES

Herramientacambio réapido

Dispositivo mecénico de tope trasero

P20CS

Los modelos CS han sido disefiados para uso en furgonetas de servicio.
También disponible como modelo Z con unidad hidraulica separada para
un mejor equilibrio de peso y aprovechamiento del espacio en la furgoneta
de servicio. Las méaquinas CS funcionan con bateria y un cabezal de
prensado de 12V o 24V a la izquierda como modelo estdndar. Disponible
con cabezal a la derecha opcional.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Diam méx. prensado (mm)’ 61
Diam méx. prensado (pulgada)’ 2.40
Fuerza max. de prensado (kN) 1370 %
Fuerza max. de prensado (tonelaje) 137 Q
Tiempo de ciclo 10 mm (s)? 13.9 @
~ 112" (2SN) / =
Tamario de la manguera (pulgadas) 114 (4SP) %‘s
L
Serie de juegos de mordientes 20
Apertura méax. (mm)? +25
Apertura max. sin mordientes (mm) 109 .
JUEGOS DE MORDAZAS ESTANDAR*
Mordaza maestra D/L (mm) 84/80 S— D L e ao
Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15 (mm) (mm) prensado(mm)
20-10 10 55 10.0-12.0
wn Potencia del motor (kW)3 1.6/2.2
L 20-12 12 55 12.0-14.0
i S
Z Potencia del motor (HP) 2.1/3.0 20-14 14 55 14.0-16.0
6 Volumen del tanque de aceite 51 20-16 16 55 16.0-19.0
< 20-19 19 55 19.0-23.0
DIMENSIONES (LxAnxAl o
E S 0 S ( ) 20-23 23 55 23.0-27.0
2 (mm) 583x533x387 20-27 27 70 27.0-31.0
Z (pulgada) 22.9x21.0x15.2 ) ) el o e Dl
) 1) Con mordientes estandar. El rango 20-36 36 75 36.0-41.0
g de prensado se puede aumentar con
N § PESO (kG/LBS) mordientes especiales. sl 41 e SRS
= 2) Tedrico con ciclo de 10 mm. 20-47 47 85 47.0-54.0

68/183 3) 12V / 24V. Sobrecarga controlada 20-54 54 85 54.0-61.0
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