PRENSADORA - PRODUCCION
CRIMPING - PRODUCTION

= M CONTROL
Filit R OWER ICC (pantalla tactil de 7")
SCC (pantalla de 3,5" + rueda de control)

CARACTERISTICAS STANDARD

Cambio rapido

Dispositivo antirretroceso eléctrico
Espejo

Soporte mordazas

Prensado a presién ICC1

Prensado escalonado ICC2

OPCIONES

Pedal

Mesa frontal

Soporte inteligente para mordientes
Estante lateral para mordientes, 5 ranuras
Almacenamiento de accesorios
Dispositivo mecénico de tope trasero
Engrase automético G3

Enfriador de aceite **

Unidad combinada (unidad hidraulica y
prensado combinadas)
Soporte cambio rapido

FP140

Hermano mayor de la FP120 con més fuerza,
mayor apertura y mayores mordientes. El
sistema de mordientes de la serie 140 con
adaptadores es una opcién excelente para
conexiones de tamafo grande, mediano e
incluso pequefio. Gran méquina también
para mangueras industriales de gama

Disefio posterior horizontal HB
Disefio posterior lateral HS

OPCIONES (ICC)

Control remoto (R1, R2)
Control de calidad ICC3
Control gréfico de calidad ICC4

media. Paquete de interfaz ETH (Comunicacién
TCP/IP y UDP)
z Sefial A3
ESPECIFICACIONES TECNICAS Lector de cédigo de barras BCR
. ) . Ajuste de velocidad **
Dz e el i) 124 Monitoreo de la condicion del aceite OCM
Diam maéx. prensado (pulgada)’ 4.88 Industria 4.0
Cémara (requiere pantalla de 7")
Fuerza max. de prensado (kN) 3200
** Tendrd un impacto en el tamario del
Fuerza méx. de prensado (tonelaje) 320 motor, las dimensiones y el peso de la
, . unidad hidraulica.
Tiempo de ciclo 10 mm (s)? 2.3

JUEGO DE MORDIENTES SERIE-140

Tamario de la manguera (pulgadas) 2'2" (4SH) / 4

CODIGO D L Rango de
Serie de juegos de mordientes 329/140 (mm) _(mm) _prensado(mm)
140-84 84 110 84.0-92.0
Apertura max. (mm)* +82 140-92 92 110 92.0-100.0
| X ) 140-100 100 110 100.0 - 108.0
Apertura méx. sin mordientes (mm) 222 140-108 108 110 108.0-116.0
Mordaza maestra D/L (mm) 140/97 140-116 (il 110 116.0-124.0
JUEGO DE MORDIENTES SERIE-132
Mordaza maestra D/L (pulgadas) 5.52/4.82 ODIGO D L Rango de
Potencia del motor (kW/HP)3 6.5/8.8 (mm) _(mm) _prensado(mm)
32-10 10 55 10.0-12.0 Z
Volumen del tanque de aceite 1351 32-12 12 55 12.0-14.0 >
' 32-14 14 55 14.0-16.0 o
DIMENSIONES (LxAnxAl) 3216 16 55 16.0-19.0 C
32-19 19 55 19.0-22.0 E
Maquina (mm) 881x664x1561 1) Con mordientes estandar. El rango 32-22 22 70 22.0-26.0 S
de prensado se puede aumentar con 32-26 26 70 26.0-30.0 wn
Unidad hidraulica (mm) 782x751x1063 ;r;oTrd,ie_ntes espgclialjs.m 32-30 30 70 30.0-340 ~
. eorigeguon ciClggee 1U mm. 32-34 34 75 34.0-39.0
Maquina (pulgadas) 34,7x26,1x61,5 3 Consulte la tabla para ver los datos 3239 39 75 39.0-450 J§>
Unidad hidraulica (pulgadas) 30,8x29,6x41,9 del juegode mo@_entes. | id 32-45 45 90 45.0-51.0 @
4) LT ZplaerturadmaX|mg es e recorm| o 32.51 51 90 51.0-57.0 T
total del mordiente. Sume este valor =
32-57 57 100 57.0-63.0
PESO (kG/LBS) al didmetro minimo de prensado del Z
; d di lizado. El 32-63 63 110 63.0-69.0 m
Maquina 905/1991 Jueg‘o d © rTor N, 2 oa | 32-69 69 110 69.0-75.0 2]
resultado es la ﬁperturadmamms ela 3074 74 110 74.0 - 80.0
Unidad hidraulica 200/484 méquina con el juego de mordientes 3078 78 110 78.0-87.0

en su lugar.
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