PRENSADORA - SERVICIO
CRIMPING - SERVICES

CONTROL

MS

OPCIONES

Dispositivo mecanico de tope trasero

Mueble base con cambio répido

Soporte mordazas con cambio rapido

P32X

Méaquina de prensado eléctrica para un servicio ocasional y pequefios
talleres. Para necesidades de prensado mas exigentes vea P32NMS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Diam max. prensado (mm)’ 87
Diam max. prensado (pulgada)’ 3.42 %
Fuerza max. de prensado (kN) 2000 Q
Fuerza méx. de prensado (tonelaje) 200 JUEGOS DE MORDAZAS ESTANDAR*
Tiempo de ciclo 10 mm (s)? 8.7/21.1 E CODIGO (mDm) (mLm) pr:::a%%zi:m)
Tamafio de la manguera (pulgadas) 2"(4SH) ? 32.10 10 55 100-120
Serie de juegos de mordientes 32 32.12 12 55 12.0-14.0
Apertura méx. (mm)? +33 32-14 14 55 14.0-16.0
Apertura méax. sin mordientes (mm) 132 32-16 16 55 16.0-19.0
Mordaza maestra D/L (mm) 99/80 32:19 19 > 19.0-220
32-22 22 55 22.0-26.0
Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.90/3.15 3926 % 70 26.0-30.0
Potencia del motor (kW/HP)3 2.2/3.0 1.5/2.0 32-30 30 70 30.0-34.0
Volumen del tanque de aceite 71 32-34 34 75 34.0-39.0
1) Con mordientes estandar. El rango 3239 39 75 390-450
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4) La apertura méaxima es el recorrido 32-57 57 100 57.0-630
total del mordiente. Sume este valor 32-63 63 110 63.0-69.0
al didmetro minimo de prensado del

PESO (kG/LBS) juego de mordientes utilizado. El 3269 69 110 69.0-750
resultado es la apertura méxima de la 32-74 74 110 74.0 - 80.0

maquina con el juego de mordientes
en su lugar. 32-78 78 110 78.0-87.0

(pulgada) 24.9x20.6x22.4
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