PRENSADORA - SERVICIO
CRIMPING - SERVICES

CONTROL

MS

OPCIONES

Dispositivo mecénico de tope trasero

Mueble base con cambio réapido

Soporte mordazas con cambio réapido

P20X

Méquina de prensado eléctrica para un servicio ocasional y pequefnos
talleres. Para necesidades de prensado mas exigentes vea P2O0NMS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Diam méx. prensado (mm)’ 61
Diam méx. prensado (pulgada)’ 2.40
Fuerza max. de prensado (kN) 1370 %
Fuerza max. de prensado (tonelaje) 137 Q
Tiempo de ciclo 10 mm (s)? 7.0/13.9
Tamafio de la manguera (pulgadas) e @y -
114" (4SP) &
Serie de juegos de mordientes 20 .
Apertura méx. (mm)? 25 JUEGOS DE MORDAZAS ESTANDAR*
Apertura méx. sin mordientes (mm) 109 cODIGO D L Rango de
(mm) (mm) prensado(mm)
Mordaza maestra D/L (mm) 84/80 20-10 10 55 10.0-12.0
Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15 20-12 12 55 12.0-14.0
Potencia del motor (kW/HP)? 2.2/3.0 1.5/2.0 20-14 14 55 14.0-16.0 <
>
Volumen del tanque de aceite 71 2018 I 5o Jeli=10 (@)
1) Con mordientes estandar. El rango = 20-19 19 55 19.0-23.0 Cc
DIMENSIONES (LxAnxAI) de prgnsado se pyede aumentar con 20-23 23 55 230-27.0 Z
mordientes especiales. >
2) Teérico con ciclo de 10 mm. 20-27 2770 27.0-31.0 wn
(mm) 525x515x564 i; -[rifésicat/MOhOfésica | y 20-31 31 70 31.0- 36.0 ~
a apertura maxima es el recorrido
(oulgprek) AP total del mordiente. Sume este valor 20-36 36 75 36.0-41.0 J§>
al didmetro minimo de prensado del 20-41 41 75 41.0-47.0 @)
PESO (kG/LBS) juego de mordientes utilizado. El T
resultado es la apertura méxima de la 20-47 47 85 47.0-54.0 z
100/243 maquina con el juego de mordientes 20-54 54 85 54.0 - 61.0 m
en su lugar. w
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