PRENSADORA - TALLER
CRIMPING - WORKSHOP

CONTROL

MS

OPCIONES

Pedal (solo instalacion de fabrica)
Dispositivo mecénico de tope trasero
Mueble base con cambio répido

Soporte mordazas con cambio réapido

v

P20NMS

Finn-Power P20NMS es una maquina de
prensado fuerte, rdpida y segura para
cualquier necesidad de prensado.

Este modelo apaga el sistema hidraulico
para conservar energia y reducir los niveles
de ruido en el lugar de trabajo cuando la
maquina esta inactiva

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Diam max. prensado (mm)’ 61
Diam max. prensado (pulgada)’ 2.40
Fuerza max. de prensado (kN) 1370
Fuerza max. de prensado (tonelaje) 137
Tiempo de ciclo 10 mm (s)2 3.6/10.3

- 112" (2SN) /
Tamafio de la manguera (pulgadas) 1147 (4SP) &
2=
Serie de juegos de mordientes 20 o
Apeiivgg mes (i WD JUEGOS DE MORDAZAS ESTANDAR*
Apertura max. sin mordientes (mm) 109 @ CODIGO D L Rango de
Mordaza maestra D/L (mm) 84/80 % i) (i) e EET e
L 20-10 10 55 10.0-12.0
fﬁ Mordaza maestra D/L (pulgadas) 3.31/3.15 20-12 12 55 120-14.0
Z Potencia del motor (kW/HP)3 3.0/4.0 1.5/2.0 20-14 14 55 14.0-16.0
6 Volumen del tanque de aceite 271 20-16 16 55 16.0-19.0
%: L) Con modrdientes e;téndan El rango 20-19 19 55 19.0 - 23.0
e prensado se puede aumentar con
~ DIMENSIONES (LXAI'IXAI) mordientes especiales. 20-23 23 55 230-27.0
(2] 2) Tedrico con ciclo de 10 mm. 20-27 27 70 27.0-31.0
% (mm) 650x510x620 3) Trifasica/Monofésica A0 5 0 ST
< (pulgada) 25 6x20.1x24.4 4) La apertura maxima es el recorrido : :
) total del mordiente. Sume este valor 20-36 36 75 36.0-41.0
g al didametro minimo de prensado del 2041 Al -5 41.0-47.0
<L PESO (kG/LBS) juego de mordientes utilizado. El ) Lo
> resultado es la apertura maxima de la 20-47 47 85 47.0-54.0

maquina con el juego de mordientes
en su lugar.
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20-54 54 85 54.0-61.0






