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CONTROL

Manual

MODELO

Z-model

P16HP

P16 HP es una maquina de prensado hidréulico de accionamiento manual.

Facil de usar, ligera y de tamafio compacto, permite ser transportada a
cualquier lugar. Esta maquina de accionamiento manual funciona incluso
en lugares donde la corriente eléctrica no esta disponible.

Disponible también con presion de aire (modelo AP) y configuracion
separada de cabezal/bomba manual (modelo 2).

ESPECIFICACIONES TECNICAS &
Diam méx. prensado (mm)’ 45 Q
Diam méx. prensado (pulgada)’ 1.77 B
Fuerza max. de prensado (kN) 955 %
L
Fuerza max. de prensado (tonelaje) 95
Tamario de la manguera (pulgadas) 1" (4H)
Serie de juegos de mordientes 16 )
JUEGOS DE MORDAZAS ESTANDAR*
Apertura max. (mm)? +20
D L Rango de
Apertura méx. sin mordientes (mm) 59 CoDIGO (mm) (mm) prensado(mm)
Mordaza maestra D/L (mm) 39/64 16-10 10 55 10.0-12.0
(LjIJ) Mordaza maestra D/L (pulgadas) 1.54/2.52 16-12 12 55 12.0-14.0
Z Fuerza de motor bomba manual 16-14 14 55 14.0 - 16.0
I
on mordientes estandar. El rango a2 U- 1%
2): DIMENSIONES (LxAnxAl) 1)C di indar. El 16-16 16 55 16.0-19.0
de prensado se puede aumentar con
% (mm) 331x401x271 mordientes especiales. 1619 19 > 190-230
wn L KR 2) La apertura maxima es el recorrido 16-23 23 55 23.0-27.0
< (pulgada) 13,1x15,8x10,7  total del mordiente. Sume este valor
Z al didametro minimo de prensado del 16-27 2 65 27.0-31.0
) PESO (kG/LBS) juego de mordientes utilizado. El 16-31 31 65 31.0-380
(0) resultado es la apertura maxima de la
< 26/57 maquina con el juego de mordientes Mordaza 39.0-45.0
> maestra
en su lugar.
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